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Attenzione alla sicurezza e ai processi
produttivi nelle scaffalature

11 bilancio di trent’anni di attivita nel settore delle
scaffalature metalliche

Ital Momet, societa che produce scaffalature metalli-
che e sistemi di magazzinaggio, ha festeggiato i suoi
trent’anni di attivita con un viaggio a Barcellona.
L'azienda, diventata nel 1999 una societa per azioni
con capitale sociale pari a 1.600.000 Euro, ha sede a
Truccazzano (MI) e produce scaffalature metalliche e
sistemi avanzati di magazzinaggio.

I sistemi di scaffalature di tipo statico, a incastro, con-
sentono di realizzare soluzioni “su misura”, riuscen-
do a integrare lo stoccaggio di materiali diversi in
un’unica struttura a portata differenziale. Tra i sistemi
di scaffalature di tipo statico si distinguono, per di-
mensioni e portata, sei tipologie: M3-M5-M7-M10-
M12-M14.

I sistemi di scaffalature di tipo compattabile sono in-
vece strutture statiche fornite su basi mobili a movi-
mentazione sia manuale sia elettrica e consentono
I'ottimizzazione degli spazi, eliminando i corridoi tra
le scaffalature. Nelle scaffalature compattabili si di-
stinguono: i sistemi compattabili leggeri per archivi e
i sistemi compattabili pesanti per magazzini e uffici
(portapallet, portabobine, cantilever, ecc.).

I soppalchi e gli uffici prefabbricati permettono di re
cuperare spazio sfruttando in altezza i volumi dispo-
nibili. Un particolare sistema brevettato consente di
costruire strutture autoportanti con luci libere tra pi-
lastri molto ampie (fino a 10 metri) e portate fino a
1.000 kg/m?.

Il Presidente della societa Danilo Giannini afferma
che in questi trent’anni le energie maggiori sono state
dedicate allo sviluppo di prodotti nuovi e alla ricerca
della sicurezza. «Realizzando questi prodotti» ci spie-
ga Giannini «noi pensiamo sempre che saranno 2!
centro del lavoro di uomini. Per questo motivo met- |
tiamo sempre al primo posto la sicurezza dei nostri
sistemi e non abbiamo mai ceduto alla tentazione di
diminuirne la qualita, riducendo la consistenza o lo
spessore dei componenti, per offrire al mercato prezzi
pil vantaggiosi».

Molte attenzioni sono anche state dedicate all’otti-
mizzazione dei cicli produttivi, con il risultato di ve-
locizzare i vari processi. Da una zona di deposito, le
materie prime, per lo pil acciaio in forma di coil, ven-
gono lavorate attraverso le diverse fasi di taglio, scar
tonatura e profilatura, cui segue, solo per alcuni pro-
dotti, la saldatura. Al termine di questi processi, i se-
milavorati raggiungono le rispettive linee di vernicia-
tura, secondo la lunghezza e la tipologia.

Una linea & destinata alla verniciatura dei ripiani e
degli accessori, un’altra & dedicata ai profili pitt lun-
ghi e alle travi per soppalchi, fino a una lunghezza di
ben dodici metri.
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