LAGER

Nicht ohne Perspektiven

WOLFGANG MAX SUNK
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Wenn von Schwerlast-Verschiebe-
regalanlagen die Rede ist, denkt
man zunidchst an den klassischen
Anwendungsfall Tiefkiihllager. Aber
auch die Industrie setzt verstirkt
auf diese Lagertechnik. Von grofler
Bedeutung ist die nachtriigliche
Ausriistung bestehender Hallen mit
Verschieberegalanlagen. Nachteilig
sind allerdings die hohen Investi-
tionskosten fiir den Hallenboden.
Ein neues Verfahren zur Verlegung
der Fahrschienen kann hier helfen
Kosten zu sparen.

Schwerlast-Verschieberegalanlagen werden
schon seit einigen Jahrzehnten in der
Industrie eingesetzt. Im Vergleich zu her-
kommlichen Systemen gibt es bei Verschie-
beregalanlagen nur eine offene Lagergasse
bzw. eine offene Lagergasse je Block. Da-
raus resultiert auch das charakteristische
Merkmal von Verschieberegalanlagen. Mit
dieser Konzeption lassen sich im Vergleich
zu konventionellen Hochregallagern bei-
nahe doppelt so viele Ladungstriger auf
derselben Fliche unterbringen (Bild 1).
Dies kann sich positiv auf die Investitions-
kosten des Projekts auswirken: Durch die
kompakte Lagerung werden geringere
Grundstiicksflichen benétigt. Denkbar ist
auch, den so gewonnenen Raum fiir z. B.
die Fertigung zu nutzen.

Als Hemmschuh bei der Entscheidung
pro Verschieberegal wirkt vielfach die im
Vergleich zu konventionellen Systemen
hohere Investitionssumme. Als Richtwert
kann gelten, dass Verschieberegalanlagen
ca. dreimal teurer sind, als konventionelle
Lagertechniken. Zu bedenken ist auch, dass
das Verfahren der einzelnen Regalzeilen Zeit
benotigt (je nach Wagenlinge etwa 50 s);
womit das System primér fiir niedrige und
mittlere Zugriffshaufigkeiten geeignet ist.

Verschieberegalanlagen verfligen iiber
umfangreiche Personenschutzsysteme. Um
ein Zusammenfahren der Regalzeilen aus-
zuschlieRen, wenn sich z. B. Mitarbeiter
oder Flurférderzeuge in der Lagergasse be-
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1: Im Vergleich zu konventionellen Lagertechniken
lassen sich in Verschieberegalanlagen mehr Ladungs-
triiger unterbringen

finden, sind die Anlagen mit Vorfeldsiche-
rungen ausgestattet. Die einzelnen Verfahr-
wagen sind auf beiden Seiten mit Licht-
schranken (in Sonderfillen mit mechani-
schen Biigeln) versehen (Bild 2).

Dariiber hinaus lassen sich die Anlagen
mit Erkennungssystemen fiir Flurforder-
zeuge ausriisten, die unterscheiden kénnen
ob sich Stapler oder Mitarbeiter innerhalb
der Anlage befinden. Dies stellt einen ra-
schen und effizienten Einsatz der Anlage si-
cher.

3: Spezialanlage zum Ein-
friisen der Rillen fiir die
Schienenmontage

2: Verschieberegalanlagen sind mit umfangreichen
Personenschutzsystemen ausgestattet

Um eine Lagergasse zu 6ffnen, sind die
Verschieberegalanlagen vielfach mit einer
Fernbedienung ausgestattet. Mithilfe der
Fernbedienung kann der Staplerfahrer
von seinem Arbeitsplatz aus den Antrieb
der Regalzeilen aus aktivieren. Dabei ist
es auch moglich, mehrere Fernbedie-
nungen fiir mehrere Stapler zu ver-
wenden.

Fiir eine Verkniipfung mit iibergeord-
neten Steuerungen sind die Anlagen mit
modernen SPS-Systemen (z.B. Siemens







